Allgemeine Informationen iiber Aluminium Masten
Nahtlose Aluminium Masten Produktionstechnologie

Die Produktion von Aluminium-Masten besteht aus mehreren Produktionsstufen.

Als erstes wird ein Rohr aus einer Aluminiumlegierung auf einer spezial Computer gesteuerten Maschine mechanisch bearbeitet.
Die Maschine formt konische Aluminiumrohre die eine grof3ere Stabilitat als zylindrische Rohre aufweisen unter Verwendung einer

Rotationsquetschmethode.

Das konische Rohr wird dann verpoliert und die Kabeleinfiihrungséffnungen ausgenommen.
AnschlieRend wird von einem Roboter der Ful und die Scharniere angeschweilt.

Es sind aus gepresstem Aluminium geformte FlRRe und direkt in den Boden gesetzte Masten erhaltlich.
Abschlielend wird der Masten maschinell poliert.

Vorteile der Aluminiummasten

.) Lange Haltbarkeit .) Geringe Wartung

.) Leichtes Gewicht .) Hohe Stabilitat und groRe Elastizitat

.) Einfacher Transport und Installation .) Palette von Pulverbeschichteten RAL und eloxierten Farben
.) Dauerhaftes schones Aussehen .) Hohe Recycling Faktor
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Weitere Oberflichenbehandlungen

.) Drei Oberflachenbehandlungen stehen zur Auswahl:
.) Eloxieren, Pulverbeschichtung
.) Pulverbeschichtung mit thermo-farb-druck Behandlung

Eloxieren

Eloxierte Masten gibt es in den Farben , natur, champagne, oliv, braun,
schwarz und gold.
Diese Farbpalette wird in absehbarer Zeit noch erweitert.

Die Verwendung von eloxierten Aluminium-Masten ist besonders
empfehlenswert in Gebieten mit Salzstreung und hoher Luftverschmutzung.

Pulverbeschichtung

In rauen Wetter und Klimaverhaltnissen sowie in entlegenen und Marine
Gebieten empfehlen wir die Installation von Masten mit einer speziellen
Oberflachenbehandlung die in jeder RAL Farbe erhaltlich ist.

Angebot auf Anfrage.

Die Technologie von Thermo-Druck-Pulverbeschichtung

ermoglicht die Nachahmung von Holzimitationen, z.B. Apfelbaum, Kiefer
Effekt. Bei Salzstreung und Amonia Einwirkung im unteren Bereich der
Masten empfehlen wir die Behandlung mit der Schutzschicht EN-40.
Weiters empfehlen wir die Beschichtung der FuRmontageplatte und
Schrauben bis auf eine Hohe von 250mm mit Polyurethan Elastomer.
Die Standard Farbe ist RAL 9006, andere RAL Farben sind auf Wunsch
madglich.

Die Anforderung des Standards ist eine mindestens 250mm dicke, nicht
pordse, elektrisch isolierende Pitumenmasse oder andere Materialien
der gleichen Starke und Eigenschaften zum Schutz. Auf Wunsch bieten
wir als Schutz Polyurethan Elastomer an.

Detaillierte Transport, Lagerungs- und Installations- Anleitungen liegen
jeden Masten bei.



Neue Entwicklungen werden in Kooperation mit Forschungslabors getestet.
Destandigkeit und Aerodynamik von Leuchten bei Sturm werden im Windkanal erprobt.
Alle Produkte werden vor Markteinfihrung auf einem speziell préparierten Gelédnde getestet.
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Mast in den Boden eingegraben mit 114mm @ an Basis

Aluminiummast von unten nach oben konisch - verjiingt 114mm @ auf 60mm @
Die Mastkonstruktion ist fiir die Aufstellung mit einer aufgesetzten Leuchte und fiir WA-Einfach-Armleuchten konzipiert, wie in der Tabelle angefiihrt.
Masten mit einem 75mm @ Bundkragen (Befestigungsplatte) sind ausgelegt zur Aufnahme von Leuchten OPC-1 mit 76mm @.

[m]

@60 @75
4,5 = =
@60 75
4 —‘ =
@60 @75
3.5 l— -
@60 @75
3 i =
2
e
A T
1 .-,'_ -
o =) - Q' ' 0 0 o oy
S 85 r
-
Aot A2/ A AL o/ 2/ A/ e/
g e
g . o . a = o L o EE
0 o114 2 ' ss
= —————— %ﬁi = Il — =——— ] §§
o
8 50 ne
=3 \n 22
= U I 0 0 0 0 0 U 3%
[=] =
10 53
L ca
0 =
wE

SAL-3/B60 dz  SAL-3,5/B60 dz  SAL-4/B60 dz  SAL-4,5/B60 dz SAL~37(275 dz SAL-SE{C?S dz  SAL-4/C75 dz SAL-dE’C?S dz



Mast 120mm @ mit in Boden eingegrabenen Teil.
In Boden eingegrabener Mast fur einfach, sowie
mehrfach Leuchten Montage oder Ausleger der

Type WA, WR und WN, wie in der Tabelle angefiihrt.

Zeichnung mit Beispiel eines im Boden eingegrabenen Masten.
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Standart Schutzbeschichtung
mit Polyurethan Elastomer



Im Boden eingegrabene Masten mit 146mm @ an der Basis
Boden eingegrabene Masten mit 146mm @ an der Basis sind fur direkte Montage von Einfach-Leuchten oder
Ausleger Type WA, WR und WM wie in der Tabelle angefihrt.
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Standart Schutzbeschichtung
mit Polyurethane-Elastomer
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Aluminium-Masten
8 - 16 Meter

300

[m]
12,8

12,3
1,8
13
10,8
10,3
9,8

9.3

@60

5300

85 []
2176

ke,

600 400

@60

5800

i,

@80

6300

[

P

@60

6300

|

i

@80

6300

060

6800

60

6800

I

i

60

[

ol

150

| 250

Der Erzeuger empfiehlt eine Schutzbeschichtung

Polyurethane-Elastomer am unteren Ende
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Der Erzeuger empfiehlt eine Schutzbeschichtung

Polyurethane-Elastomer am unteren Ende
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